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О бозначение
Условный
П Р О Х О Д
Dy*, мм

L, мм М асса 
ед., кг

У К Г  1.00 15 26±1 0,030

-0 1 20 28±1 0,037

- 0 2 25 33 i l 0,052

-0 3 32 36±1 0,075

-0 4 40 42 ±1 0,085

Вариант

К о п и р о в а л Ф орм ат АЗ
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г о ± 2

О бозначение ь .
мм

b i y
ММ

h ,
мм

b j У 
мм

1у
ММ мм

L ,
мм

Ry
мм

М асса 
ед.у кг

У К Г  1.01
4 -0 .7 5 8 -0 ,9

18 - и 4 -0,75

100- 2,2 2 0 ±0 ,в

тошт—4 1 3 +0,65 0,030

-0 1 165-! 1 6 +0,65 0,037

-0 2

5 -0 ,7 5 10 -0,9
120 - 2,2 25±0,65

19 5_1Д5
J у  +0/65 0,052

-0 3
18 - i , i 8-0,75

2 2 0 -, , i 5 2  2 +0'65 0,075

-0 4 140-2,5 30±0,65 2 4 5 -,,,5
24+0,65 0,085

Сварные ывы по ГОСТ 5264-80*—C15—L5

УКГ 1,01

К р ю к

У 1и т , Масса Масштаб
Изм, Лист N докам . Подпись Дата См.

тавл. —Fu lo со и о сл В асиленко ~ т ~
07.05

Р о з р о б . Тара сен к о 07.05
П р о в . К р ю ч к о в 07.05 Л и с т  1Л и с т о в  1

n o . 0 „ b x K b , x h , H - 2  Г О С П О З -7 6 *  

С т З п с - Н  Г О С Т  5 3 5 -8 8 *

С П К Б

' Г а з п р о е к т "
Н. к о н тр . Панасенко р7.05
Утв, К о р ж 07.05

Формат АЗК о п и р о в а л


